[bookmark: _Toc5196][bookmark: _Toc10953][bookmark: _Toc23841][bookmark: _Toc5875][bookmark: _Toc25423][bookmark: _Toc13071][bookmark: _Toc28019][bookmark: _Toc9323][bookmark: _Toc6830][bookmark: _Toc19800][bookmark: _Toc5624][bookmark: _Toc14837][bookmark: _Toc2027][bookmark: _Toc26635]附录2：
[bookmark: _Toc13823][bookmark: _Toc7662][bookmark: _Toc29138][bookmark: _Toc14772][bookmark: _Toc5500][bookmark: _Toc1033][bookmark: _Toc27178][bookmark: _Toc10312][bookmark: _Toc28104][bookmark: _Toc12573][bookmark: _Toc3499][bookmark: _Toc20455][bookmark: _Toc19911][bookmark: _Toc31603]治疗子系统检查要点
第六章  图像引导系统
（征求意见稿）
[bookmark: _Toc19516][bookmark: _Toc25964][bookmark: _Toc11940][bookmark: _Toc22848][bookmark: _Toc13613][bookmark: _Toc22093][bookmark: _Toc21036][bookmark: _Toc12736][bookmark: _Toc9862][bookmark: _Toc20249][bookmark: _Toc20095][bookmark: _Toc4160][bookmark: _Toc28672][bookmark: _Toc7867]一、产品介绍
[bookmark: _Toc31396][bookmark: _Toc12192][bookmark: _Toc14246][bookmark: _Toc32423][bookmark: _Toc3153][bookmark: _Toc17190][bookmark: _Toc14735][bookmark: _Toc28711][bookmark: _Toc2531][bookmark: _Toc22536][bookmark: _Toc32508][bookmark: _Toc14055][bookmark: _Toc31278][bookmark: _Toc21097]（一）预期用途
图像引导系统在碳离子/质子治疗系统中通过与放疗设备组合使用，用于患者放射治疗前的图像引导和摆位验证，辅助放射治疗等。
[bookmark: _Toc9054][bookmark: _Toc24768][bookmark: _Toc31009][bookmark: _Toc23801][bookmark: _Toc13733][bookmark: _Toc22549][bookmark: _Toc850][bookmark: _Toc18206][bookmark: _Toc29970][bookmark: _Toc11197][bookmark: _Toc25641][bookmark: _Toc25863][bookmark: _Toc11106][bookmark: _Toc22862]（二）工作原理
图像引导系统通常采用kV级X射线成像技术，通过空间成固定夹角的两组成像系统拍摄两张夹角投影图像（DR），或通过一组成像系统在不同角度拍摄投影图像后重建得到三维容积图像（CBCT），将DR图像或CBCT图像与计划CT进行2D-3D或者3D-3D配准，精确探测出患者（病灶）在放疗设备上的摆位误差，据此引导放疗设备移动治疗床，校正患者位置，实现对患者在治疗前的精确定位。
[bookmark: _Toc15058][bookmark: _Toc9497][bookmark: _Toc1760][bookmark: _Toc3912][bookmark: _Toc23587][bookmark: _Toc20643][bookmark: _Toc20587][bookmark: _Toc2344][bookmark: _Toc25952][bookmark: _Toc3418][bookmark: _Toc12610][bookmark: _Toc4130][bookmark: _Toc25107][bookmark: _Toc4059]（三）结构组成
硬件结构通常由高压发生器、kV 级X 射线管组件、限束器、平板探测器、同步控制器、曝光控制盒、隔离变压器、采图工作站、图像引导定位系统软件工作站等组成。
软件结构通常由患者数据库、图像引导计划、图像引导定位、与放疗系统的接口和机械校准等模块组成。
[bookmark: _Toc14770][bookmark: _Toc30926][bookmark: _Toc1700][bookmark: _Toc16184][bookmark: _Toc14951][bookmark: _Toc5306][bookmark: _Toc15177][bookmark: _Toc23768][bookmark: _Toc14253][bookmark: _Toc22823][bookmark: _Toc3633][bookmark: _Toc3124][bookmark: _Toc14127][bookmark: _Toc2807][bookmark: _Hlk143938557]二、主要技术指标
	序号
	检验项目
	主要控制指标
	检验方法

	1
	辐射野尺寸
	YY 1650《X射线图像引导放射治疗设备性能和试验方法》标准4.2条款内容
	按照标准要求检验

	2
	设备的靶点引导范围
	YY 1650《X射线图像引导放射治疗设备性能和试验方法》标准4.3条款内容
	按照标准要求检验

	3
	设备的图像质量
	YY 1650《X射线图像引导放射治疗设备性能和试验方法》标准4.4条款内容
	按照标准要求检验

	4
	成像剂量
	YY 1650《X射线图像引导放射治疗设备性能和试验方法》标准4.5条款内容
	按照标准要求检验

	5
	摆位校正计算的准确性
	YY 1650《X射线图像引导放射治疗设备性能和试验方法》标准4.6条款内容
	按照标准要求检验

	6
	摆位校正计算的重复性
	YY 1650《X射线图像引导放射治疗设备性能和试验方法》标准4.7条款内容
	按照标准要求检验

	7
	参考图像层厚对X-IGRT摆位校正计算的影响
	条YY 1650《X射线图像引导放射治疗设备性能和试验方法》标准4.8条款内容
	按照标准要求检验

	8
	辐射质对X-IGRT摆位校正计算的影响
	YY 1650《X射线图像引导放射治疗设备性能和试验方法》标准4.10条款内容
	按照标准要求检验


[bookmark: _Toc6799][bookmark: _Toc7022][bookmark: _Toc32648][bookmark: _Toc16972][bookmark: _Toc25949][bookmark: _Toc13556][bookmark: _Toc3284][bookmark: _Toc26721][bookmark: _Toc28715][bookmark: _Toc10289][bookmark: _Toc2914][bookmark: _Toc5825][bookmark: _Toc17385][bookmark: _Toc25596][bookmark: _Hlk143938625]三、生产工艺和质量关键控制点
[bookmark: _Toc16490][bookmark: _Toc18394][bookmark: _Toc19782][bookmark: _Toc25228][bookmark: _Toc12807][bookmark: _Toc29873][bookmark: _Toc17644][bookmark: _Toc9233][bookmark: _Toc22019][bookmark: _Toc10131][bookmark: _Toc29093][bookmark: _Toc25288][bookmark: _Toc6473][bookmark: _Toc2505]（一）生产工艺流程图
[image: 1732516187626]
备注：虚线部分表示由供应商完成（企业自主生产除外）
（二）生产环节风险点
图像引导系统生产环节风险点主要包括计算机及软件安装、系统组装、成像几何机械校准、系统调试和校准、性能调试及联调等。
[bookmark: _Toc18666][bookmark: _Toc26716][bookmark: _Toc15193][bookmark: _Toc9316][bookmark: _Toc19765][bookmark: _Toc13370][bookmark: _Toc29379][bookmark: _Toc29146][bookmark: _Toc26731][bookmark: _Toc1059][bookmark: _Toc31297][bookmark: _Toc28040][bookmark: _Toc24476][bookmark: _Toc10036]（二）生产质量管理关键控制措施
	[bookmark: _Hlk143938679]序号
	风险点
	控制措施

	1
	生产管理
	①企业应制定生产相关作业文件；
②企业应对识别的关键工序和特殊过程进行验证或确认；
③企业应按照制定的作业文件对图像引导系统，进行生产、安装、调试。

	2
	生产
安装
	计算机及软件安装
软件版本安装正确。
如果软件版本安装不正确，可能会导致不正确或不适当的输出（如曝光能量）被应用于患者放射治疗。

	
	
	系统组装
硬件配置齐全，电气连接正确，系统上电正常。
如果硬件配置不齐全，可能会导致产品性能/功能丧失。
如果电气连接不正确，可能会导致产品承受非预期电能。
如果系统上电不正常，可能会导致产品性能/功能丧失。

	
	
	成像几何校准
成像几何符合规定要求。
如果成像几何不符合规定要求，可能会导致产品性能（如系统定位中心点机械产生偏差）丧失或变坏。

	
	
	系统调试和校准：
1 在软件配置文件中设置正确的配置参数。
如果在软件配置文件中设置不正确的配置参数，可能会导致不正确或不适当的输出（如曝光能量）被应用于患者放射治疗。
②操作软件进行系统初始化正常。
如果操作软件进行系统初始化不正常，可能会导致产品性能/功能丧失。
③设置适宜的曝光参数，应能正常完成曝光，采集到X-Ray 图像。
如果设置不适宜的曝光参数进行曝光，可能会导致X-Ray 图像质量变差。
④使用校准杆、软件机械校准模块，按企业制定标准规定试验方法进行测试和计算，定位中心点在每个坐标轴方向上的综合平移偏差值满足规定的要求。
如果定位中心点在每个坐标轴方向上的综合平移偏差值不满足规定的要求，可能会导致产品性能（如系统定位中心点机械产生偏差）变差。

	
	
	性能调试
①空间分辨率：按YY/T 0741中规定方法测试，应满足规定的要求；
如果空间分辨率（即线对分辨率）不满足要求，可能会导致不正确或不适当的输出（如图像质量差）。
②低对比度分辨率：按YY/T 0741中规定方法测试，应满足规定的要求；
如果低对比度分辨率不满足要求，可能会导致不正确或不适当的输出（如图像质量差）。
③影像均匀性：按YY/T 0741中规定方法测试，应满足规定的要求；
如果影像均匀性不满足要求，可能会导致不正确或不适当的输出（如图像质量差）。
④有效成像区：按YY/T 0741中规定方法测试，应满足规定的要求。
如果有效成像区不满足要求，可能会导致患者X-Ray图像显示不全。
⑤摆位校正计算的准确性：
按照YY 1650标准进行测试，应满足规定要求。
如果摆位校正计算的准确性不满足要求，可能会导致不正确的影像配准结果。
⑥摆位校正计算的重复性：
按照YY 1650标准进行测试，应满足规定要求。
如果摆位校正计算的重复性不满足要求，可能会导致不正确的影像配准结果。

	4
	联调
	本系统软件和配合使用设备治疗计划软件、治疗控制系统的通信状态正常。
如果本系统软件和配合使用设备治疗计划软件、治疗控制系统的通信状态不正常，可能会导致产品功能丧失（如影像配准结果无法传输到治疗控制系统）。

	
	
	本系统软件和配合使用设备治疗计划软件对 CT 图像重建的一致性。
如果本系统软件和配合使用设备治疗计划软件对 CT 图像重建不一致，可能会导致影像无法配准。

	
	
	按产品与放疗设备集成联调作业指导书规定的步骤、要求和方法，进行软件和配合使用设备治疗控制软件临床治疗流程的调试。
如果未按产品与放疗设备集成联调作业指导书规定的步骤、要求和方法，进行软件和配合使用设备治疗控制软件临床治疗流程的调试，可能会导致产品功能丧失（如集成系统靶点综合定位精度不达标）。

	
	
	使用静态体模，按照企业制定的标准方法，进行软件和配合使用设备治疗控制软件集成联调检验，并进行集成系统靶点综合定位精度验证，误差应符合要求。
如果集成系统靶点综合定位精度验证的误差不符合要求，可能会导致患者放射治疗时束流照射位置不准确。

	5
	质量控制
	①企业应建立检验放行控制程序、不合格品控制程序、监视测量设备管理等程序文件；
②企业应根据来料的特性，对不同部件、设备、系统所需来料质量进行分类控制；
③企业应形成性能检验规程等相关检验作业文件；
④企业进行常规控制的来料检验、过程检验，原则上不得进行委托检验。对于检验条件和设备要求较高，可委托具有资质的机构进行检验，以证明产品符合强制性标准和经注册或者备案的产品技术要求；
⑤企业在安装调试检验中不同部件、设备、系统之间安装和调试应满足企业的规定；
⑥成品放行检验应建立电气安全、电磁兼容、设备性能、检验作业文件。

	[bookmark: _Toc29575][bookmark: _Toc5426][bookmark: _Toc26246][bookmark: _Toc26501][bookmark: _Toc4663][bookmark: _Toc194][bookmark: _Toc9340][bookmark: _Toc32108][bookmark: _Toc18490][bookmark: _Toc4078][bookmark: _Toc15391][bookmark: _Toc31214][bookmark: _Toc27868][bookmark: _Toc4932]6
	外协加工
	①企业应根据物料的风险程度对关键部件的外协加工采取必要的控制措施，外协供应商应具备关键部件的生产、总装、测试及售后维保等能力；
②企业应与关键部件外协供应商签订采购合同和质量协议，采购合同和质量协议中应明确主要技术指标、验收要求及质保要求；
③企业应定期对外协供应商质量管理体系进行现场审核或过程审核，其生产、质保等能力应满足要求。


四、检查要点
[bookmark: _Toc12052][bookmark: _Toc1030][bookmark: _Toc19501][bookmark: _Toc31460][bookmark: _Toc14077][bookmark: _Toc29459][bookmark: _Toc2305][bookmark: _Toc18432][bookmark: _Toc11204][bookmark: _Toc26281][bookmark: _Toc18065][bookmark: _Toc2545][bookmark: _Toc10344][bookmark: _Toc3570]（一）机构与人员
企业对从事影响产品质量的工作人员，特别是产品设计开发人员、从事关键工序和特殊过程的生产人员、安装人员、检验人员、检测和运行维护人员等，应当经过与其岗位要求相适应的培训，具有相关理论知识和实际操作技能。
1. 人员能力方面
（1） 设计人员：企业应配备图像引导系统机械设计、电气设计、图像引导软件，了解临床使用场景和医疗流程及风险管理相关要求等技术人员。
（2） 生产人员：企业应配备X射线管组件，平板探测器，高压发生器等核心部件装配工艺设计人员。
（3） 安装人员：
①企业应配备熟悉图像引导系统各部件结构、安装方法、安装工艺的安装人员。
②企业应配备持有低电压电工操作证作业资格证的人员。
（4） 检验人员：
企业从事检验的人员岗位职责应覆盖图像引导系统来料、过程、成品检验等过程，应熟悉相关检验标准，为专职人员。
（5） 检测人员：
①企业应配备电气安全等专职检验人员；
②企业从事检测、出具报告、审核和批准检测结果的人员应具备相应专业的检测基础理论和专业知识，熟悉医疗器械相关法律法规、标准、技术要求、检验方法及仪器操作方法。 
（6） 调试、运维人员：
①应具备图像引导系统调试的能力；
②应具备故障诊断及检修的能力；
③应具备突发故障应急处置的能力。
2. 人员培训：企业应对从事图像引导系统设计、生产、安装、调试、检验、检测、运行维护等岗位人员制定培训制度。培训内容是否包括相关法律法规、基础理论知识、专业操作技能、过程质量控制及质量检验等，图像引导系统的安装操作规程、调试操作规程等。
[bookmark: _Toc11765][bookmark: _Toc22929][bookmark: _Toc19512][bookmark: _Toc31514][bookmark: _Toc28739][bookmark: _Toc9143][bookmark: _Toc26892][bookmark: _Toc19717][bookmark: _Toc29175][bookmark: _Toc7982][bookmark: _Toc3471][bookmark: _Toc24189][bookmark: _Toc28820][bookmark: _Toc24062]（二）厂房与设施
此部分内容详见总则要求。
[bookmark: _Toc13723][bookmark: _Toc30531][bookmark: _Toc25763][bookmark: _Toc18845][bookmark: _Toc7637][bookmark: _Toc17045][bookmark: _Toc3249][bookmark: _Toc18399][bookmark: _Toc2406][bookmark: _Toc18713][bookmark: _Toc25643][bookmark: _Toc23211][bookmark: _Toc6180][bookmark: _Toc20119]（三）设备
企业应当配备与其相匹配的生产设备、工艺装备、检验仪器和设备及计量器具，并加强其验证、检查、维护保养和检定/校准，确保有效运行。
1. 生产设备
[bookmark: _Hlk144225660]生产和安装设备：一般包括数字万用表、十字激光仪、激光跟踪仪、校准工装等。
1. 检验和检测设备：一般包括数字万用表、DR多功能测试体模、铅尺（显影尺）、静态仿真模体（头模）、摆位校正盆腔模体（体膜）、漏电流测试仪、耐压测度仪、接地阻抗测试仪、激光跟踪仪等。
1. 企业应建立监视测量设备相关管理程序文件，应对设备的采购、检定/校准、使用、维护保养等方面进行规定，并按照规定执行。
1. 企业应配备满足检测活动所需的监视测量设备，主要仪器和设备应具有明确的操作规程，并形成使用记录。
1. 企业应建立监视测量设备台账，应制定设备检定/校准周期和年度检定/校准计划。
1. 企业应对关键监视测量设备在长距离搬运、送校前、送校后进行功能核查，应满足使用要求。
1. 企业对不满足使用要求的检验仪器和设备，应对过往检验结果进行有效性评价，并保存评价记录。
[bookmark: _Toc27165][bookmark: _Toc14461][bookmark: _Toc18329][bookmark: _Toc23299][bookmark: _Toc1933][bookmark: _Toc21421][bookmark: _Toc24418][bookmark: _Toc1865][bookmark: _Toc29007][bookmark: _Toc4586][bookmark: _Toc10183][bookmark: _Toc28379][bookmark: _Toc22444][bookmark: _Toc14568]（四）文件管理
此部分内容详见总则要求。
[bookmark: _Toc19556][bookmark: _Toc15856][bookmark: _Toc25346][bookmark: _Toc15246][bookmark: _Toc6982][bookmark: _Toc11862][bookmark: _Toc25699][bookmark: _Toc17546][bookmark: _Toc16247][bookmark: _Toc1424][bookmark: _Toc5463][bookmark: _Toc18319][bookmark: _Toc25579][bookmark: _Toc18247]（五）设计开发
1. 设计输入
设计开发的输入应明确设计开发产品的设计需求、安全性能、使用性能和法律法规要求及针对风险应采取的控制措施。图像引导系统的设计要求可参考相关国家标准、行业标准。如：软件需求规格书、总体设计方案要求等。
2. 设计输出
设计开发输出应满足设计开发输入的要求以及符合用户需求和产品设计需求，应当关注产品适用范围、功能性、安全性、有效性和质量可控性。设计开发输出一般包括：
（1） 采购信息，如原材料、组件和部件技术要求等。如：高压发生器采购技术规范、平板探测器采购技术规范、X射线管组件采购技术规范等。
（2） 生产和服务所需的信息，如产品图纸、工艺流程图、生产/装配/安装/调试作业指导书、服务手册、环境要求等
（3） 产品检验作业文件，如图像引导系统联调检验指导书。
（4） 产品接收准则，如图像引导系统出厂检验作业文件等。
（5） 规定产品安全和正常使用所必须的产品特性，如产品使用说明书、包装和标签要求等。
（6） 标识和可追溯性要求。
3.设计验证
企业应当基于风险评估结果来确定需进行验证的范围和程度，并确保有关操作的关键要素能够得到有效控制。应当保存设计和开发验证活动的详细原始数据记录资料，包括验证方案、验证报告、验证记录。设计和开发验证一般包括：包含原材料入厂检验验证、生产过程检验验证、现场安装确认验证、图像引导系统的电磁兼容、电气安全测试及性能等检测。
4.风险控制
（1） [bookmark: _Toc1199][bookmark: _Toc7456][bookmark: _Toc8199][bookmark: _Toc11796][bookmark: _Toc1427][bookmark: _Toc7105][bookmark: _Toc26813][bookmark: _Toc3415][bookmark: _Toc26404][bookmark: _Toc12502][bookmark: _Toc10282][bookmark: _Toc4257][bookmark: _Toc9160][bookmark: _Toc23166]产品设计开发过程应当依据风险管理控制程序实施风险管理活动，按照GB/T 42062《医疗器械 风险管理对医疗器械的应用》、GB 9706.1《医用电气设备第1部分:基本安全和基本性能的通用要求》中第4至17章详细规定了医用电气设备的风险管理要求，包括ME设备试验的通用要求、ME设备标识、标记和文件、对电击危险的防护、对机械危险的防护、对超温和其他危险的防护、控制器和仪表的准确性和危险输出的防护、危险情况和故障状态、可编程医用电气系统（PEMS）、ME设备的结构、ME系统、电磁兼容性等条款、《质子/碳离子治疗系统技术审评指导原则》中危害矩阵等要求；制定风险的可接受准则，按要求识别可能存在的风险并进行分析、评价、控制措施贯穿于产品生命周期全过程。图像引导系统主要的风险有图像质量、系统接口，与放疗设备组合使用等。
（2） 当原材料、关键工艺、产品标准等方面的变化，应考虑其风险重新进行分析，评价和控制措施形成新风险管理资料并更新风险管理报告。
（六）采购
图像引导系统的质量技术协议或采购合同中明确主要技术参数、规格型号、质量要求及验收标准等内容，必要时要求供方提供出厂检验报告。对于关键部件，需实现采购可追溯。
1. [bookmark: _Toc25534][bookmark: _Toc15762][bookmark: _Toc18629][bookmark: _Toc14862][bookmark: _Toc18726][bookmark: _Toc12124][bookmark: _Toc11649][bookmark: _Toc18825][bookmark: _Toc16235][bookmark: _Toc4865][bookmark: _Toc29106][bookmark: _Toc24416][bookmark: _Toc455][bookmark: _Toc17023]企业应具有物资分类明细表或物料清单，应至少包含产品名称、规格型号、分类等级等内容。应涵盖企业产品所涉及的全部原材料及辅料、耗材。应根据产品分类情况，对供方提出相应的控制要求。
2. 企业在采购原材料时，必须确保所采购的材料能够满足产品设计输出的规格要求，并严格遵守相关的采购合同、合同附件中的技术规格说明书以及质量协议等要求。对于已注册或备案的医疗器械部件采购，企业应保存有效的医疗器械产品注册证。此外，对于有强制性国家或行业标准规定的采购产品，其性能和质量必须满足或超过相应的标准要求。
3.企业应保存采购过程活动记录，如图像引导系统采购申请单、采购合同、出厂验证报告、安装现场的来料检验等信息等，记录内容包括但不限于以下关键信息：物料的品名、型号规格、批号、供应商（生产商）信息、质量标准、进货验收结果以及采购凭证等，记录应保持完整且可追溯。
（七）生产管理
生产过程是产品质量形成的关键保障，企业通过对人、机、料、法、环的控制，确保所有相关活动开展应符合相关法律、法规、标准及质量管理体系的要求。
1. 生产：
（1）企业应识别产品的全部特性和相应工艺流程，并依据产品特性要求明确产品实现各阶段控制要求和必要的资源条件。
（2）企业应评价产品实现过程的质量形成因素，识别对质量有影响的相关过程、关键工序和特殊过程，并制定形成文件的程序、作业指导书以及引用资料和引用的测量程序。
（3）企业应明确关键工序或特殊过程中的重要工艺参数，并制定关键工序、特殊过程的重要工艺参数验证确认的规定，各操作人员应严格执行。操作人员应做好过程监测记录，记录内容必须包含产品名称、规格型号、生产批号或产品序列号、工艺参数、检验结果、作业环境、作业人员、作业日期、所使用的主要仪器、设备或工装等可追溯性信息。
1. 安装：
（1） 企业应制定图像引导系统的安装作业文件及安装验收要求文件。
（2） 企业应根据安装作业的具体要求配置所需的安装设备，确保使用过程中的记录完整、真实、可追溯。对于任何异常记录，企业应进行进一步调查和必要的处理，确保安装过程的质量和安全。
（3） 企业应具有完善的辐射剂量检测措施和防护措施；
（4） 企业应确认安装工作按照作业文件执行，确保图像引导系统的运行可靠性和稳定性，并对安装结果进行符合性验证。
（5） 安装完成后，企业应进行必要的性能测试和安全检查，确保符合预定的性能标准和安全要求。
1. 调试：
（1） 企业应制定图像引导系统调试作业文件。
（2） 企业应配置调试所需要的检验设备，并进行管理。
（3） 企业应按照调试作业文件的要求及设计指标的要求进行图像引导系统调试，确认可用辐射野尺寸、设备的靶点引导范围、设备的图像质量、成像剂量、摆位校正计算的准确性、摆位校正计算的重复性、参考图像层厚对X-IGRT摆位校正计算的影响、辐射质对X-IGRT摆位校正计算的影响等指标满足要求，并形成相应的记录。
（8） [bookmark: _Toc23777][bookmark: _Toc26608][bookmark: _Toc20232][bookmark: _Toc7546][bookmark: _Toc13295][bookmark: _Toc19415][bookmark: _Toc18513][bookmark: _Toc32624][bookmark: _Toc10907][bookmark: _Toc8281][bookmark: _Toc31886][bookmark: _Toc6058][bookmark: _Toc17707][bookmark: _Toc20450]质量控制
企业应建立质量控制程序，规定检验部门、人员、操作等要求，并规定检验仪器设备的使用、校准等要求，以及产品放行的程序。
1. 控制程序
企业应建立相应检验管理控制程序文件，如：检验放行控制程序、不合格品控制程序、监视测量设备管理控制程序等等。
2. 来料、过程控制
（1） 企业应对外购来料形成验收资料。
（2） 企业应对产品生产、安装、调试过程形成验收记录，应包含关键控制参数。
3. 计算机软件确认
（1） 企业应制定计算机软件确认程序文件。
（2） 企业应对生产、安装过程使用的生产设备或监视测量设备、检验目的的测试软件和质量管理软件在使用前应进行确认；当软件更改、受计算机病毒侵害等情况发生时，企业应进行再确认。
4. 不合格品控制
（1） 企业应建立不合格品控制程序，规定不合格品控制的部门和人员的职责与权限。
（2） [bookmark: _GoBack]企业应明确不合格物料的识别、记录、隔离和评审流程，根据评审结果，对不合格物料采取相应的处置措施。
（3） 企业应按程序文件要求执行，对不合格物料分门归类、原因分析、纠正预防措施应合理、有效，应进行评审，且保留评审记录。
（4） 企业应对可以返工的不合格物料作出规定，应按照返工文件要求进行返工活动，并记录。
（5） [bookmark: _Toc29022][bookmark: _Toc18621][bookmark: _Toc1312][bookmark: _Toc22459][bookmark: _Toc22114][bookmark: _Toc16483][bookmark: _Toc25281][bookmark: _Toc12615][bookmark: _Toc7056][bookmark: _Toc25573][bookmark: _Toc13661][bookmark: _Toc18777][bookmark: _Toc25970]企业应建立不合格物料处置记录，记录内容应完整且能有效反映处置的过程，满足可追溯要求。
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