《正压式自给闭路压缩氧气呼吸器》
（ √征求意见稿  □送审稿  □报批稿）

编制说明
标准编制组
工作简况
（一）任务来源

2022年4月，全国安全生产标准化技术委员会转发了国标委《国家标准化管理委员会关于下达,<工业机械电气设备及系统 安全要求>等5项强制性国家标准制修订计划的通知》，其中包括强制性国家标准《正压式自给闭路压缩氧气呼吸器》的修订计划，计划编号：20220023-Q-450，代替标准GB 23394-2009《自给闭路压缩氧气呼吸器》，实施周期12个月。

本次修订工作主要承担单位为山西虹安科技股份有限公司，是中国从事正压式氧气呼吸器装备研究、生产的领头单位，是GB 23394-2009的牵头制定单位，对于正压式氧气呼吸器的测试、应用，以及国内外标准的技术进展有着深入了解，有较好的技术、先进的仪器设备、丰富的检验和标准制修订经验、以及配套资源作为工作保障，有能力完成该项目任务，使标准制定后的技术内容更好地符合现阶段国内生产需求，更好地服务于应急救援使用。

隔绝式正压氧气呼吸器是广泛应用于煤矿、消防和危化领域的个体呼吸防护装备，原标准发布实施已经有十三年了，这些年中随着技术的进步和用户对产品的使用要求的不断提高，我们发现原标准中有些不合理和不适应新要求的地方，而且部分技术参数和性能指标还有提升的空间与意义，因此有必要对标准进行修订和完善。通过标准的修订，可以使标准中提出的技术参数和性能指标更趋合理，满足更高的使用要求，进而促进隔绝式正压氧气呼吸器的质量水平的提高，更加有效的保障救援人员的生命财产安全。
（二）主要工作过程

2022年4月，全国安全生产标准化技术委员会转发了国标委《国家标准化管理委员会关于下达,<工业机械电气设备及系统 安全要求>等5项强制性国家标准制修订计划的通知》。2022年5月，山西虹安科技股份有限公司牵头成立了标准修订课题组，着手进行《正压式自给闭路压缩氧气呼吸器》的标准修订工作。修订课题组于2022年7月召开《正压式自给闭路压缩氧气呼吸器》国家标准修订启动会，组织各修订单位对本项目进行研讨和分工，确定了每个参与单位的具体的工作任务。之后课题组收集、整理了一系列国内外有关隔绝式正压氧气呼吸器的产品指标、性能参数、技术标准和相关资料。对有关的技术性能，试验方法和检测装置等内容进行了汇总、分析和比较。广泛听取参与单位、产品用户和生产企业的各项意见。经过几次会议的研讨和大量数据的验证，2022年10月标准修订课题组完成了《正压式自给闭路压缩氧气呼吸器（征求意见稿）》。
(三) 修订小组人员及其参与情况
本文件由山西虹安科技股份有限公司主持进行修订，安标国家矿用产品安全标志中心有限公司、煤科集团沈阳研究院有限公司、新兴际华（北京）材料技术研究院有限公司等单位全程参与了修订工作。
本文件主要起草修订人有：李新年、吴钰晶、马龙、李小银、常琳、高华、张堃、李振新、姚源、渠伟、王利峰、王磊、郑梓璇、曹彦鹏、许莹。
所完成的主要工作：主要进行了修订标准的资料搜集整理、调研、测试验证、标准的修订，召开工作组会议，进行研讨会，具体任务分工见下表。

	序号
	姓名
	单位
	主要工作

	1
	李新年
	山西虹安科技股份有限公司
	组织协调标准制定所有工作，组织资料搜集整理、调研、测试验证、标准起草、工作组会议、研讨会等，并于标委会对接

	2
	吴钰晶
	安标国家矿用产品安全标志中心有限公司
	组织协调标准制定相关工作，参与调研、工作组会议、研讨会等

	3
	马龙
	煤科集团沈阳研究院有限公司
	组织协调标准制定相关工作、调研、测试验证、工作组会议、研讨会等

	4
	李小银
	新兴际华（北京）材料技术研究院有限公司
	组织协调标准制定相关工作，参与调研、工作组会议、研讨会等

	5
	常琳
	安标国家矿用产品安全标志中心有限公司
	参与调研、工作组会议、研讨会等

	6
	高华
	山西虹安科技股份有限公司
	调研、测试验证、工作组会议、研讨会等

	7
	张堃
	山西虹安科技股份有限公司
	组织协调标准制定相关工作，调研、测试验证、工作组会议、研讨会等

	8
	李振新
	煤科集团沈阳研究院有限公司
	参与调研、工作组会议、研讨会等

	9
	姚源
	安标国家矿用产品安全标志中心有限公司
	参与调研、工作组会议、研讨会等

	10
	渠伟
	山西虹安科技股份有限公司
	调研、测试验证、工作组会议、研讨会等

	11
	王利峰
	安标国家矿用产品安全标志中心有限公司
	参与调研、工作组会议、研讨会等

	12
	王磊
	安标国家矿用产品安全标志中心有限公司
	参与调研、工作组会议、研讨会等

	13
	郑梓璇
	新兴际华（北京）材料技术研究院有限公司
	参与资料搜集整理、调研、工作组会议、研讨会等

	14
	曹彦鹏
	山西虹安科技股份有限公司
	调研、测试验证、工作组会议、研讨会等

	15
	许莹
	山西虹安科技股份有限公司
	参与资料搜集整理、调研、工作组会议、研讨会等


二、标准编制原则、强制性国家标准主要技术要求的依据及理由
（一）标准编制原则

本标准编制过程中，积极研究了国内外的先进标准，并对国内外各种产品的性能参数和技术指标进行了比对和验证，做到标准的先进性。并根据国内企业生产和测试的具体情况与要求，力求做到标准的合理性与实用性的平衡；完全按照GB/T1.1-2020《标准化工作导则 第1部分：标准化文件的结构和起草规则》给出的规则起草。
（二）强制性国家标准技术要求的依据及理由
2.1本标准的适用范围，增加了“压缩氧气自救器和化学生氧呼吸器”；使适用范围描述更加完善。
2.2本标准的规范性引用文件，增加了 GB/T 11640《铝合金无缝气瓶》、GB/T 28053《呼吸器用复合气瓶》、GB/T 16556—2007《自给开路式压缩空气呼吸器》、GB/T 32166.2—2015《个体防护装备  眼面部防护  职业眼面部防护具  第 2 部分：测量方法》、GJB 1155B—2021《过滤式防毒面具通用规范》、GJB 6629A—2021《军用隔绝式个人防护装具规范》、AQ 1008—2007《矿山救护规程》、MT 454《隔绝式氧气呼吸器和自救器用氢氧化钙技术条件》、TSG 23《气瓶安全技术规程》；更新了部分标准，针对新加的内容补充了标准。
2.3本标准的术语和定义，增加了 CBRN 化学、生物、辐射与核的英文首字母缩写；
2.4本标准的分类和标记，增加了按低压部分储气结构分类：a) 气囊式正压式氧气呼吸器；b） 舱式正压式氧气呼吸器；使描述更加完善。
2.5本标准修改了标记中的表述，将原标准的“字母 F、L 分别代表碳纤维复合气瓶和铝质气瓶”，修改为“字母 F、L 分别代表呼吸器用复合气瓶、铝合金气瓶”，同时将示例中的“复合气瓶”修改为“呼吸器用复合气瓶”；按照最新的标准要求，修改了名词描述。
2.6本标准增加了面罩罩体上应有永久性生产年月和号码标志（“S”表示小号，“M”表示中号，“L”表示大号）；

2.7本标准增加了“氧气呼吸器整机按使用寿命 8 年进行设计”；编写组按照氧气呼吸器生产企业和用户的实际要求，并参考了相关资料，将设计适用寿命确定为8年。
2.8本标准修改了“训练用氧气呼吸器的零部件应不能与作业用氧气呼吸器的零部件互换，应明显地加以标识，且不能装配到作业用氧气呼吸器上”，将原标准的条款修改为“训练用氧气呼吸器的零部件及配件应不能与作业用氧气呼吸器的零部件及配件互换，应明显地加以标识，且不能装配到作业用氧气呼吸器上”使描述更加完善；

2.9本标准修改了“二氧化碳吸收剂应符合下列要求”条款，将原标准的条款修改为修改为“二氧化碳吸收剂应符合 MT 454 和AQ 1008—2007 中 6.2.6 d)的要求”使要求更加完善；

2.10本标准将原标准的标题“清洁与消毒”，修改为“清洁、消毒与烘干”，增加了对呼吸器进行烘干的要求；更加符合产品适用要求。
2.11本标准将原标准中“面罩镜片的透光率应不小于 85 % ”，修改为“面罩镜片的可见光透射比应不小于85 % ”；使要求更加完善。
2.12本标准增加了“面罩镜片雾度不应大于 4 %，面罩镜片表面经耐磨处理后，镜片雾度不应大于 8 % ”、垂直互差不应大于 0.25 cm/m ，水平互差不应大于 0.25 cm/m（基底向内）和 1.00 cm/m（基底向外）”、“面罩镜片应具有一定的抗冲击、抗破裂能力，应能承受直径为 6 mm 、质量为 g 的钢球以速度为 m/s 的冲击，镜片和卡箍不得出现破损和变形”；使产品要求更加完善。
2.13本标准将原标准中“面罩应具有良好的耐气候性能，在湿热环境中能正常使用，尤其是在低温环境中应具有良好的防雾保明性能，有效保明时间应不小于氧气呼吸器的额定工作时间”，修改为“面罩应具有良好的耐气候性能，在湿热环境中能正常使用，尤其是在低温环境中应具有良好的防雾保明性能或加装除雾装置，有效保明时间应不小于氧气呼吸器的额定工作时间”；使产品要求更加完善。
2.14本标准增加了“配置饮水装置的呼吸器，饮水流量不应小于 100 mL/min ”；根据标准“GJB 1155B—2021《过滤式防毒面具通用规范》”规定修改增加。
2.15本标准增加了“面罩及其头带续燃时间不应大于 5 s，且经火焰适应性试验后呼吸阻力和装配气密性应符合 5.25.3 和 5.8.12 的规定”；考虑到产品可能的使用环境，使产品要求更加完善。
2.16本标准增加了“面罩及其接头经 20 min 的热辐射试验后，面罩呼吸阻力和装配气密性应符合 5.25.3和 5.8.12 的规定”；考虑到产品可能的使用环境，使产品要求更加完善。
2.17本标准增加了“具备 CBRN 防护要求的氧气呼吸器，其面罩罩体材料、镜片材料、通话元件（或通话膜材料）对芥子气“液-气”防护时间不应小于 6 h”；考虑到产品可能的使用环境，使产品要求更加完善。

2.18本标准将原标准中“在 1.0 L/min 的稳定气流时，排气阀处于任何方向时，开启压力应不大于 1 kPa ”，修改为“在 1.0 L/min 的稳定气流时，排气阀处于任何方向时，开启压力为 400Pa～700Pa ”；更加符合产品的使用和检测要求。
2.19本标准增加了“具备 CBRN 防护要求的氧气呼吸器，其呼吸气囊材料对芥子气“液-气”防护时间不应小于 6 h ”；考虑到产品可能的使用环境，使产品要求更加完善。

2.20本标准将原标准“氧气呼吸器在 -15 ℃～45 ℃ 之间应无故障地工作”，修改为“氧气呼吸器在 -20 ℃～60 ℃ 之间应无故障地工作”；考虑到产品可能的使用环境，使产品要求更加完善。

2.21本标准将原标准“ 5.17 气瓶，5.17.1 钢质气瓶应符合 GB 5099 的规定。5.17.2 碳纤维复合气瓶应符合 DOT CFFC 标准或国家相关标准规定”，修改为“ 5.17.1 复合气瓶应符合 GB 28053、TSG 23和AQ 1008—2007 中 6.2.6 e)的规定。5.17.2 铝合金气瓶应符合 GB/T 11640、TSG 23 和 AQ 1008—2007中6.2.6 e)的规定”（见 5.17）；修改了复合气瓶和铝合金气瓶的适用标准，增加了标准规定项目，按照产品的可能使用环境，依据“公消[2001]257号”文件去掉了钢质气瓶的相关要求。
2.22本标准增加了“瓶阀应符合 TSG 23 中“ 7.2.1瓶阀”的规定”；使产品要求更加完善。
2.23本标准将原标准中“在气瓶额定工作压力至 2 MPa 范围内，减压器的输出压力偏差应在设计压力的 ±10 % 范围之内”，修改为“在气瓶额定工作压力至 2 MPa 范围内，减压器的输出压力偏差应在设计压力的 ±10 % 范围之内，且通过减压器出口输出流量应大于 100 L/min ”；使产品要求更加完善。
2.24本标准增加了“压力表在（0～20）MPa 范围内测量值应符合表 2 压力表数值对比，和表 2 压力表数值对比”；使数值要求更加明确。
2.25本标准将原标准“电子压力表的防爆性能应符合 GB 3836.1—2000 中 Ex ia IIC T4 级的规定；矿山开采业用氧气呼吸器的电子压力表，其防爆性能应符合 GB 3836.4—2000 中 Ex ia I 级的规定”，修改为“电子压力表的防爆性能应符合 GB/T 3836.1、GB/T 3836.4 的规定”；按照两个防爆标准的更新作出修改。
2.26本标准将原标准中“氧气瓶压力下降至（5.5±0.5）MPa 时，警报器应发出连续声响或间歇声响报警，且声响声级应不低于 80 dB（A），报警时间在（30～60）s 范围内”，修改为“氧气瓶压力下降至（5.5±0.5）MPa 时，警报器应发出连续声响或间歇声响报警，且声响声级应不低于 80 dB（A），报警时间在（30～60）s 范围内，报警最大耗气量不大于 5 L/min ”；根据产品可能的使用环境，对报警的最大耗气量进行了规定。
2.27本标准增加了“具备 CBRN 防护要求的氧气呼吸器，其呼吸软管材料对芥子气“液-气”防护时间不应小于 6 h ”；考虑到产品可能的使用环境，使产品要求更加完善。

2.28本标准将原标准“当排气阀被封闭后，在 750 Pa 的正压下，1 min 内的压力变化应不大于 30 Pa。当排气阀未封闭时，在 750 Pa 负压下，1 min 内压力变化不大于 80 Pa ”，修改为“当排气阀被封闭后，在 800 Pa 的正压下，1 min 内的压力变化应不大于 30 Pa ”；根据产品的检测要求，对测试进行了修改。
2.29本标准将原标准“呼吸阻力”中表 2 “呼吸阻力”，修改为“呼气阻力和吸气阻力”，并分别规定了呼气阻力值和吸气阻力值；修改和优化了呼气阻力和吸气阻力数值。
2.30本标准增加了“呼吸量为 30 L/min 时的二氧化碳含量，按表 4 进行试验，吸入气体中的二氧化碳含量应不大于 1 %（体积分数）”；使检验参数更加齐全。
2.31本标准增加了“ d） 将报警器输出端同量程为（1～10）L/min，精度为 2.5 级的转子流量计相连，改变报警器输入端压力，测量报警器余压报警声响时间内的最大输出流量”；针对增加的最大耗气量要求，相应增加检测方法。
2.32本标准增加了“呼吸软管阻燃性能试验按 GB/T 16556—2007 中 6.5.1.3.2 的规定进行”；完善了相应的检验方法。
2.33本标准增加了“呼吸软管耐辐射热性能试验按 GB/T 16556—2007 中 6.9 的规定进行”；完善了相应的检验方法。

2.34本标准增加了“呼吸软管材料对芥子气“液-气”防护时间按 GJB 6629A—2021 附录 A 的规定进行。其中，呼吸软管材料配方设计时检验试片厚度为（0.5±0.05）mm ”；完善了相应的检验方法。

2.35本标准增加了“面罩漏气系数试验按 GB 2890—2009 中 6.6 的规定进行”；完善了相应的检验方法。

2.36本标准增加了“面罩固定带强度试验按 GB 2890—2009 中 6.13的规定进行”（见 6.11.2）；完善了相应的检验方法。

2.37本标准增加了“面罩视野试验按 GB 2890—2009 中 6.8 的规定进行”（见 6.11.3）；完善了相应的检验方法。

2.38本标准增加了“面罩镜片的可见光透射比试验按 GB/T 32166.2 中 5.3 的规定进行”（见 6.11.4）；完善了相应的检验方法。

2.39本标准增加了“面罩的镜片雾度试验按 GB/T 2410 中 7 的规定进行”（见 6.11.5）；完善了相应的检验方法。

2.40本标准增加了“面罩的棱镜度互差试验按 GB/T 32166.2 中 5.2 的规定进行”（见 6.11.7）；完善了相应的检验方法。

2.41本标准增加了“面罩的抗冲击、抗破裂性能试验按 GB/T 32166.2 中 6.6 的规定进行”（见 6.11.9）；完善了相应的检验方法。

2.42本标准增加了“面罩与呼吸软管的结合强度测试”（见 6.11.11）；完善了相应的检验方法。

2.43本标准增加了“饮水装置的试验按 GJB 1155B—2021 中附录 D 的规定进行”（见 6.11.12）；完善了相应的检验方法。

2.44本标准增加了“面罩耐辐射热性能试验按 GB/T 16556—2007 中 6.9 的规定进行。”（见 6.11.13）；完善了相应的检验方法。

2.45本标准增加了“面罩材料、镜片材料和通话元件（或通话膜材料）对芥子气“液-气”防护时间的试验，按 GJB 6629A—2021 附录 A 的规定进行。其中，罩体材料配方设计时检验试片厚度为（0.5±0.05）mm ”（见 6.11.14）；完善了相应的检验方法。

2.46本标准增加了“呼吸气囊材料对芥子气“液-气”防护时间按 GJB 6629A—2021 附录 A 的规定进行”（见 6.20.3）；完善了相应的检验方法。

2.47本标准将原标准中“型式检验项目应全部符合本标准方为合格”，修改为“若样品的型式检验项目全部符合要求，则型式检验合格。只要有一项检验项目不符合要求，则应找出原因，采取纠正措施并排除故障后复检，直到全部符合要求为止”；使描述更加完善。
2.48本标准增加了公共安全的检验项目按表 7 进行，矿山安全的检验项目按表 8 进行。编写组调查了氧气呼吸器用户和检测机构，研究并确定增加了两个表格。
2.49本标准增加了“表 7 检验项目”（见表 7），“表 8 检验项目”。

三、与有关法律、行政法规和其他强制性标准的关系，配套推荐性标准的制定情况
修订后的GB23394《正压式自给闭路压缩氧气呼吸器》实施后，原GB23394-2009《自给闭路式压缩氧气呼吸器》废止。
四、与国际标准化组织、其他国家或者地区有关法律法规和标准的对比分析
修订后的GB23394《正压式自给闭路压缩氧气呼吸器》标准，保留了欧洲标准化委员会的EN145:1997《自给闭路式压缩氧气或氧-氮混合气呼吸器规范》。
五、重大分歧意见的处理过程、处理意见及其依据

无

六、作为强制性标准或推荐性标准的建议及理由

由于本标准在编制中参考了GA632-2006，并涵盖了MT867-2000标准中的技术参数和检测方法，因此建议替代MT867-2000标准。
七、标准自发布日期至实施日期之间的过渡期的建议及理由
本标准分别规定了公共安全和煤矿安全，因此所涉及的生产和检验机构有所不同。本标准条款修改后，涉及一些更新生产和检验设备的要求。因此新标准发布实施之日起，新标准的实施对消防、煤矿和劳动安全等用户和氧气呼吸器生产厂家都需要一个生产和检验设备更新的过程，建议新标准发布后经过12个月的过渡期后再执行。

八、与实施标准有关的政策措施

1）完善正压式氧气呼吸器的相关技术、加强现场执法检查，以便于推进本标准其执行；

2）做好面向各相关行业的标准技术解读，做好相关生产企业的标准宣贯和技术培训工作；

3）做好与相关行业标准的技术对接；

4）做好与相关检测和认证机构的对接。
九、是否需要对外通报的建议及理由
向国际标准化组织通报，理由是该产品有进出口贸易问题。

十、废止现行有关标准的建议
本标准正式发布实施后，废止GB23394-2009和MT867-2000标准。
十一、涉及专利的有关说明

无。

十二、标准所涉及的产品、过程或者服务目录
自给闭路式压缩氧气呼吸器、正压式消防氧气呼吸器。

十三、其他应予以说明的事项
编写组虽然在所涉及的行业和领域范围内进行了尽可能多的调研、分析，并按照要求进行了一系列的验证试验，使标准的大部分条款和要求有所依据，但由于人力、物力及编写人员的技术水平有限，本标准肯定存在许多不足，恳请各位领导、专家提出宝贵意见和建议。我们将认真研究和赶紧，努力把标准做的更加完善。

附：GB23394-202X编制依据

	标准条款号
	本标准
	GB23394-2009
	修改依据和理由

	1范围
	本标准不适用于负压式氧气呼吸器、空气呼吸器、潜水呼吸器、逃生用氧气呼吸器、压缩氧气自救器和化学生氧呼吸器。
	本标准不适用于负压式氧气呼吸器、空气呼吸器、潜水呼吸器、逃生用氧气呼吸器。
	使适用范围描述更加完善。

	2规范性引用文件
	GB/T 16556—2007《自给开路式压缩空气呼吸器》、GB/T 32166.2—2015《个体防护装备  眼面部防护  职业眼面部防护具  第 2 部分：测量方法》、GJB 1155B—2021《过滤式防毒面具通用规范》、GJB 6629A—2021《军用隔绝式个人防护装具规范》、AQ 1008—2007《矿山救护规程》、MT 454《隔绝式氧气呼吸器和自救器用氢氧化钙技术条件》、TSG 23《气瓶安全技术规程》
	\
	新增加内容的标准补充

	
	GB/T 11640《铝合金无缝气瓶》
	DOT CFFC Standard
	标准更新

	
	\
	GB5099《钢质无缝气瓶》
	删除了钢质气瓶

	3.6
	CBRN

化学、生物、辐射与核的英文首字母缩写
	\
	完善设备的使用环境

	4.1.3
	按低压部分储气结构分类：

a)气囊式正压式氧气呼吸器；

b)舱式正压式氧气呼吸器。
	\
	增加设备分类

	4.2.1
	字母 F、L 分别代表呼吸用复合气瓶和铝合金气瓶。
	字母 F、G、L 分别代表碳纤维复合气瓶、钢质气瓶和铝质气瓶。
	按照“公消[2001]257号”为了使用安全性，删除钢质气瓶

	4.2.2
	面罩罩体上应有永久性生产年月和号码标志（“S”表示小号，“M”表示中号，“L”表示大号）。
	\
	差异化和适配性问题，氧气呼吸器用全面罩应当区分大小尺寸。

	5.3.2
	氧气呼吸器整机按使用寿命 8 年进行设计。
	\
	编写组按照氧气呼吸器生产企业和用户的实际要求，参考了相关资料，将设计使用寿命确定为8年。

	5.3.11
	训练用氧气呼吸器的零部件及配件应不能与作业用氧气呼吸器的零部件及配件互换，应明显地加以标识，且不能装配到作业用氧气呼吸器上。
	训练用氧气呼吸器的零部件应不能与作业用氧气呼吸器的零部件互换，应明显地加以标识，且不能装配到作业用氧气呼吸器上。
	使描述更加完善。

	5.4.6
	二氧化碳吸收剂应符合 MT 454 和 AQ 1008—2007 中 6.2.6 d) 的要求。
	二氧化碳吸收剂应符合下列要求：a）二氧化碳吸收率不小于30%；b）水分含量在16%～20%之间；c）粉尘率不大于3%；d）二氧化碳含量不大于2.5%。
	按照最新标准更新了二氧化碳吸收剂的要求。

	5.5
	氧气呼吸器所用的材料应能耐受制造商推荐的防剂、清洁剂和消毒剂，在防雾、清洗和消毒后无明显损伤，并应对氧气呼吸器进行烘干。
	氧气呼吸器所用的材料应能耐受制造商推荐的防雾剂、清洁剂和消毒剂，在防雾、清洗和消毒后无明显损伤。
	对氧气呼吸器提出烘干的要求。

	5.8.5
	面罩镜片的可见光透射比应不小于 85 % 。
	面罩镜片的透光率应不小于 85 %
	使描述更加完善。

	5.8.6
	面罩镜片雾度不应大于 4 %，面罩镜片表面经耐磨处理后，镜片雾度不应大于 8 % 。
	\
	增加了对氧气呼吸器使用全面罩的技术要求。

	5.8.7
	垂直互差不应大于 0.25 cm/m ，水平互差不应大于 0.25 cm/m（基底向内）和 1.00 cm/m（基底向外）。
	\
	增加了对氧气呼吸器使用全面罩的技术要求。

	5.8.8
	面罩镜片应具有一定的抗冲击、抗破裂能力，应能承受直径为 6 mm 、质量为[image: image1.png]0.8610-03



 g 的钢球以速度为[image: image2.png]120130



 m/s 的冲击，镜片和卡箍不得出现破损和变形。
	\
	增加了对氧气呼吸器使用全面罩的技术要求。

	5.8.9
	面罩应具有良好的耐气候性能，在湿热环境中能正常使用，尤其是在低温环境中应具有良好的防雾保明性能或加装除雾装置，有效保明时间应不小于氧气呼吸器的额定工作时间。
	面罩应具有良好的耐气候性能，在湿热环境中能正常使用，尤其是在低温环境中应具有良好的防雾保明性能，有效保明时间应不小于氧气呼吸器的额定工作时间
	增加了氧气呼吸器全面罩除雾装置的技术要求。

	5.8.12
	配置饮水装置的呼吸器，饮水流量不应小于 100 mL/min 。
	\
	增加了氧气呼吸器饮水装置的技术要求。

	5.8.13
	面罩及其头带续燃时间不应大于 5 s，且经火焰适应性试验后呼吸阻力和装配气密性应符合 5.25.3 和 5.8.12 的规定。
	\
	增加了氧气呼吸器阻燃的技术要求。

	5.8.14
	面罩及其接头经 20 min 的热辐射试验后，面罩呼吸阻力和装配气密性应符合 5.25.3和 5.8.12 的规定。
	\
	增加了氧气呼吸器耐热辐射的技术要求。

	5.8.15
	具备 CBRN 防护要求的氧气呼吸器，其面罩罩体材料、镜片材料、通话元件（或通话膜材料）对芥子气“液-气”防护时间不应小于 6 h。
	\
	增加了氧气呼吸器全面罩CBRN 防护的技术要求。

	5.11.2
	在 1.0 L/min 的稳定气流时，排气阀处于任何方向时，开启压力为 400Pa～700Pa
	在 1.0 L/min 的稳定气流时，排气阀处于任何方向时，开启压力应不大于 1 kPa
	参考MT867中5.10.4条款

	5.12.1.3
	具备 CBRN 防护要求的氧气呼吸器，其呼吸气囊材料对芥子气“液-气”防护时间不应小于 6 h。
	\
	增加了氧气呼吸器呼吸气囊CBRN 防护的技术要求。

	5.14.1
	氧气呼吸器在 -20 ℃～60 ℃ 之间应无故障地工作。
	氧气呼吸器在 -15 ℃～45 ℃ 之间应无故障地工作
	按照产品的使用环境，增加了使用温度范围

	5.17.1
	复合气瓶应符合 GB 28053、TSG 23和AQ 1008—2007 中 6.2.6 e)的规定。
	钢质气瓶应符合 GB 5099 的规定
	修改了复合气瓶和铝合金气瓶的适用标准，增加了标准规定项目，依据“公消[2001]257号”文件去掉了钢质气瓶的相关要求。

	5.17.2
	铝合金气瓶应符合 GB/T 11640、TSG 23 和 AQ 1008—2007中6.2.6 e)的规定。
	碳纤维复合气瓶应符合 DOT CFFC 标准或国家相关标准规定
	

	5.18.4
	瓶阀应符合 TSG 23 中“ 7.2.1瓶阀”的规定。
	\
	完善了瓶阀的产品要求

	5.19.2
	在气瓶额定工作压力至 2 MPa 范围内，减压器的输出压力偏差应在设计压力的 ±10 % 范围之内，且通过减压器出口输出流量应大于 100 L/min。
	在气瓶额定工作压力至 2 MPa 范围内，减压器的输出压力偏差应在设计压力的 ±10 % 范围之内
	参考MT867中5.10.2.1条款

	5.20.8
	压力表在（0～20）MPa 范围内测量值应符合表 2 压力表数值对比，和表 2 压力表数值对比。
	\
	调整了测量压力值的精度

	5.21.2
	氧气瓶压力下降至（5.5±0.5）MPa 时，警报器应发出连续声响或间歇声响报警，且声响声级应不低于 80 dB（A），报警时间在（30～60）s 范围内，报警最大耗气量不大于 5 L/min。
	氧气瓶压力下降至（5.5±0.5）MPa 时，警报器应发出连续声响或间歇声响报警，且声响声级应不低于 80 dB（A），报警时间在（30～60）s 范围内
	参考XF632中5.16条款

	5.21.3
	电子压力表的防爆性能应符合 GB/T 3836.1、GB/T 3836.4 的规定。
	电子压力表的防爆性能应符合 GB 3836.1—2000 中 Ex ia IIC T4 级的规定；矿山开采业用氧气呼吸器的电子压力表，其防爆性能应符合 GB 3836.4—2000 中 Ex ia I 级的规定
	根据最新防爆标准进行更新

	5.22.4
	具备 CBRN 防护要求的氧气呼吸器，其呼吸软管材料对芥子气“液-气”防护时间不应小于 6 h 。
	\
	增加了氧气呼吸器呼吸软管材料CBRN 防护的技术要求。

	5.24.2
	当排气阀被封闭后，在 800 Pa 的正压下，1 min 内的压力变化应不大于 30 Pa。
	当排气阀被封闭后，在 750 Pa 的正压下，1 min 内的压力变化应不大于 30 Pa。当排气阀未封闭时，在 750 Pa 负压下，1 min 内压力变化不大于 80 Pa 
	参考MT867中5.3.2条款

	5.25.3
	表3 呼气阻力和吸气阻力。
	表 2 呼吸阻力
	参考MT867中5.4.4 表2

	5.25.6.1
	呼吸量为 30 L/min 时的二氧化碳含量，按表 4 进行试验，吸入气体中的二氧化碳含量应不大于 1 %（体积分数）。
	\
	参考MT867中5.4.2.1条款

	6.6
	d） 将报警器输出端同量程为（1～10）L/min，精度为 2.5 级的转子流量计相连，改变报警器输入端压力，测量报警器余压报警声响时间内的最大输出流量。
	\
	参考XF632中6.17.2条款

	6.10.2
	呼吸软管阻燃性能试验按 GB/T 16556—2007 中 6.5.1.3.2 的规定进行。
	\
	增加了相应的试验方法

	6.10.3
	呼吸软管耐辐射热性能试验按 GB/T 16556—2007 中 6.9 的规定进行
	\
	增加了相应的试验方法

	6.10.4
	呼吸软管材料对芥子气“液-气”防护时间按 GJB 6629A—2021 附录 A 的规定进行。其中，呼吸软管材料配方设计时检验试片厚度为（0.5±0.05）mm ”。
	\
	增加了相应的试验方法

	6.11.1
	面罩漏气系数试验按 GB 2890—2009 中 6.6 的规定进行。
	\
	增加了相应的试验方法

	6.11.2
	面罩固定带强度试验按 GB 2890—2009 中 6.13的规定进行。
	\
	增加了相应的试验方法

	6.11.3
	面罩视野试验按 GB 2890—2009 中 6.8 的规定进行。
	\
	增加了相应的试验方法

	6.11.4
	面罩镜片的可见光透射比试验按 GB/T 32166.2 中 5.3 的规定进行。
	\
	增加了相应的试验方法

	6.11.5
	面罩的镜片雾度试验按 GB/T 2410 中 7 的规定进行。
	\
	增加了相应的试验方法

	6.11.6
	面罩的棱镜度互差试验按 GB/T 32166.2 中 5.2 的规定进行。
	\
	增加了相应的试验方法

	6.11.7
	面罩的抗冲击、抗破裂性能试验按 GB/T 32166.2 中 6.6 的规定进行。
	\
	增加了相应的试验方法

	6.11.9
	面罩与呼吸软管的结合强度测试。
	\
	增加了相应的试验方法

	6.11.10
	饮水装置的试验按 GJB 1155B—2021 中附录 D 的规定进行。
	\
	增加了相应的试验方法

	6.11.11
	面罩耐辐射热性能试验按 GB/T 16556—2007 中 6.9 的规定进行。
	\
	增加了相应的试验方法

	6.11.12
	面罩材料、镜片材料和通话元件（或通话膜材料）对芥子气“液-气”防护时间的试验，按 GJB 6629A—2021 附录 A 的规定进行。其中，罩体材料配方设计时检验试片厚度为（0.5±0.05）mm 。
	\
	增加了相应的试验方法

	6.20.3
	呼吸气囊材料对芥子气“液-气”防护时间按 GJB 6629A—2021 附录 A 的规定进行。
	\
	增加了相应的试验方法

	7.2.4
	若样品的型式检验项目全部符合要求，则型式检验合格。只要有一项检验项目不符合要求，则应找出原因，采取纠正措施并排除故障后复检，直到全部符合要求为止。
	型式检验项目应全部符合本标准方为合格
	使描述更加完善

	7.3.1
	公共安全的检验项目按表 7 进行，矿山安全的检验项目按表 8 进行。
	\
	将检验项目进行了细化



